Technisches Datenblatt

womes AT308 Doppelseitiges Gewebeklebeband

Kurzbeschreibung

Doppelseitiges Gewebeband, beidseitig beschichtet mit einem
Acrylat-Dispersionskleber und mit silikonisiertem Trennpapier

ausgerustet.

e Gute Bestandigkeit gegen niedrige Temperaturen

e Stark

Technische Daten

Typische Mittelwerte

Banddicke
Gewicht Trennpapier
Dicke Trennpapier
Bruchlast
Bruchdehnung10%
Klebkraft auf Stahl
bedeckte Seite
offene Seite
RoHS
Temperaturbestandigkeit
Anwendungstemperatur

Lagertemperatur

Head Office.

HINWEIS

0.25 mm Bitte »beachten Sie, dall es s_ich bei den nebenstehenden
’ technischen Daten,sofern nicht anders angegeben,um
Mittelwerte handelt,die weder als Ho6chst- noch als
80 g/mz Mindestwerte herangezogen werden konnen.Der Hersteller
behalt sich das Recht vor, Produktverbesserungen
vorzunehmen.Bei jeder Anderung wird ein revidiertes
73 technisches Datenblatt herausgegeben.Der Anwender mufR
pm sich in jedem Fall,auch nach einer Anderung, von der Eignung
des Bandes fur seinen Einsatzzweck Uberzeugen. Bitte prifen
Sie, ob lhnen das neueste technische Datenblatt vorliegt.Alle
80 N/cm Breiten- und Langentoleranzen sind gem.British
Standards.Vor der Verarbeitung des Bandes sollten Sie unser

Sicherheitsdatenblatt beachten,das auf Anfrage erhéltlich ist.

LAGERUNG
Klebebénder, die unter der empfohlenen Temperatur gelagert

waran miicean var (Rahratich anf diaca annvirmt wardan Niac

6,0 N/cm

4,0 N/cm

) °>
-20°C bis +70°C

ADVANCE

+12°C bis +25°C
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Association des Fabricants Européens de Rubans
Auto-Adhésifs.
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