Technisches Datenblatt

AT526 35 Micron Kupfer Abschirm-
Klebeband, leitender Kleber
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Kurzbeschreibung

35 Micron Kupfer Folie beschichtet mit elektrisch leitfahigem,
warmehartendem Acrylatkleber auf Losemittelbasis.Das Band
ist mit einem silikonisierten Trennpapier ausgeristet.

e Leitfahiger Acrylkleber
e Gute Besténdigkeit gegen hohe und niedrige Temperaturen
e Kann leicht verlétet werden
e Leicht abrollbar
Normen*

e Getested gemall ASTM D-1000, BS EN 60454 - Teil 2
test Methode (friher VDE 0340, BS 3924).

e Getested gemal Militar Spezifikation MIL — T - 47012
Die Konstruktion wurde im Haus geprift und erfillt die
Bedingung “flammhemmend” von UL510

Technische Daten

HINWEIS

Bitte beachten Sie, daR es sich bei den nebenstehenden
technischen Daten,sofern nicht anders angegeben,um
Mittelwerte handelt,die weder als Ho6chst- noch als
Mindestwerte herangezogen werden koénnen.Der Hersteller
behélt sich das Recht vor, Produktverbesserungen
vorzunehmen.Bei jeder Anderung wird ein revidiertes
technisches Datenblatt herausgegeben.Der Anwender muRR
sich in jedem Fall,auch nach einer Anderung, von der Eignung
des Bandes fur seinen Einsatzzweck Uberzeugen. Bitte prifen
Sie, ob lhnen das neueste technische Datenblatt vorliegt.Alle
Breiten- und Langentoleranzen sind gem.British
Standards.Vor der Verarbeitung des Bandes sollten Sie unser
Sicherheitsdatenblatt beachten,das auf Anfrage erhéltlich ist.

Typische Mittelwerte BS Wert ASTM Wert

Foliendicke 0.035mm 1.4 mil

Kleberdicke 0.025mm 1.0 mil

Gesamtdicke 0.060mm 2.4 mil

Klebkraft auf Stahl 4.5 N/cm 41 ozl/inch

LAGERUNG

Klebebénder, die unter der empfohlenen Temperatur gelagert
waren,mussen vor Gebrauch auf diese erwérmt werden.Dies
kann bis zu 24 Stunden dauern.
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Reil3festigkeit 40 N/cm 23 Ibs/inch

Temperaturbestandigkeit -20°C bis +155°C Bis zu +311°F

1 Stunde bei 150°C oder
2 Stunden beil30°C

Empfohlener Nachhartungszyklus

Elektrischer Widerstand durch den

/
Klebstoff* 0.003 ohms ' {
®
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Lagertemperatur +12°C bis +25°C

AFERA
Association des Fabricants Européens de Rubans

*Gebuhr fir Bescheinigung:35 Euro. Auto-Adhésifs.
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